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Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE

Serie generale - n. 209

Prospetto I -

Numeri di graduazione!) per saldataura s gas e saido-brasatura

q = posata di ossigeno, in litrl pet ora

lLavoto
gs70 70« q 5200 200 < g < 800 q > 800
Saldatura & saldo-
brasatura dei metalli
porr 4 5 6 7
Saldatura con flussi
emissivi {in particolare da 5a 6a 7a
metalli laggeri}

mmeadiaiaments infeniors,

2) Usspressions “metai pesant si applica agh accial, leghe 6 acciaia, TN & S ghe, erz.

1) Seoondn ks condizion (FUso pOSSono essane ympiegat i NUKD o6 radUZIoNS FTYIEEameTte Supeione © i Numens d gractuazions

1.2. Numeri di graduazione da utilizzare in ossitaglic

| numeri di graduazione da utilizzare in ossitaglio seguenda un traccialo sul pezm in laaraziom som fomdi

nel prospatto 1.

Prospetto Il - Numeri dl graduazione’! per ossitaglio

Lavore

q = portata ¢l ossigeno, in fitri per ora

800 Sg <2000 2000 < g $4000 4000 < §<8000

Ossitaglio

8 6

1}  Secondo le condizionl d'uso possono essens implegat | NUMens di graduarions mmedataments supenors |
o i numerc di graduazions immecataments infesiore.

1.3.  Numeri di graduazione da utilizzare per il taglio al plasma a getto

-t numeri di graduazione da utilizzare per il taglio al plasma a getto segusndo un tracciato sul pezzo in
lavarazione sono fomiti nel prospetto 1V,

1.4. Numeri di graduazione da utilizzare per ta saldatura o per'il taglio al plasma ad arco

ealettrico

| numari di graduazione da utiiizzare per la saldatura o per § taglio ad arco eletirico sono fomiti nel prospetto IV,
Le abbreviazioni seguenti sono utilizzate conformemente alla ISO 40683:

- la sigla MIG corrisponde alia saidatura ad arco sotto protezione di un gas inerte;

- la sigla MAG comisponde alla saldatura ad arco sotto protezione di un gas non inerte;
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